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> VORWORT

Herzlich Willkommen!

Seit nunmehr 25 Jahren ist es unser Bestreben, zuverlassig, ehrlich und
partnerschaftlich gegeniiber unseren Geschaftspartnern aufzutreten.

Unser Antrieb ist unsere Leidenschaft fir anspruchsvolle, moderne Technik
und die Begeisterung fiir die Erkundung neuer Wege. Den vielfaltigen und
sehr unterschiedlichen Kundenwiinschen begegnen wir jeden Tag aufs
Neue. Wenn Planung, Konstruktion, Herstellung und Montage komplexer
Anlagen fiir die unterschiedlichsten Anwendungsbereiche national oder
international gefragt sind, ist die Firma Wendt Maschinenbau GmbH &
Co. KG ein starker und erfahrener Partner an lhrer Seite.

Wir méchten auch Sie von unserer Leistung liberzeugen. Mit unserem ge-
samten Team stehen wir lhnen herzlich gern und jederzeit zur Verfiigung.

ks Fony M (ot

Valeska Hurtzig Michael Wendt
Geschaftsfiihrerin Geschaftsfiihrer
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> TEILEFERTIGUNG

FLEXIBLE
FERTIGUNG
IN ALLEN
GROSSEN

Auf unseren modernen und leis-
tungsstarken Maschinen fertigen wir
aus Stahlen unterschiedlichster Giite
und anderen, gangigen Materialien
mechanische Bauteile in hochster
Prazision fiir den allgemeinen Ma-
schinenbau.Vom Einzelteil bis zum
Serienteil und mit Stiickgewichten
von bis zu 20 Tonnen liefern wir
Ihnen mechanische Bauteile zeich-
nungsgerecht, komplett mit Warme-
behandlung und den geforderten
Oberflachen.

Unsere Fertigungsmoglichkeiten
und Fertigungsverfahren entneh-
men Sie bitte der Ubersicht Maschi-
nenpark oder lUibermitteln Sie uns
entsprechende Anfragen zu lhren
Bedarfen.Wir priifen die Moglichkeit
der wirtschaftlichen Herstellung Ih-
rer Bauteile und unterbreiten lhnen
ein fir Sie kostenfreies und unver-
bindliches Angebot.
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Selbstverstandlich dokumentieren
wir die Einhaltung lhrer MaRvorga-
ben mit Messprotokoll bzw. Priifbe-
richt. Unser Unternehmen ist nach
DIN EN 1SO goo1 ff. (Qualitat) und
DIN EN ISO 14001 (Umwelt) zerti-
fiziert.




> SCHWEISSBAUGRUPPEN / STAHLBAU

Wir fertigen komplexe SchweilRbau-

gruppen und Stahlbauteile nach DIN

EN 1090-2 EXC 2. Eine anschlielRen-
de Bearbeitung auf unseren CNC-

GroBbearbeitungsmaschinen ist bis
zu einem maximalen Stiickgewicht
von 20t moglich.

Aufgrund unserer Fertigungstiefe
konnen alle Bearbeitungen bis hin
zur Farbgebung in unserem Hause
ausgefiihrt werden. So verarbeiten

wir nach lhren Vorgaben hochwerti-
ge Nasslacke aller technischen Spe-

zifikationen und Hersteller.

Die Komplettbearbeitung von

SchweiRbaugruppen und Stahlbau-

teilenin unserem Hause ermoglicht

es uns, lhre Auftrage duBerst kos-

tenglinstig abzuwickeln und lhnen
als Kunden einen entscheidenden
Wettbewerbsvorteil zu bieten. Wir
sind nach DINEN I1SO 1090 zertifiziert.

IHR PARTNER FUR
KOMPLETTLOSUNGEN
AUS EINER HAND
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> MASCHINENBAU

MASCHINENBAU OHNE
KONSTRUKTION

Nach lhren vorliegenden Konstruk-
tionen erstellen wir Maschinen und
Anlagen fiir die unterschiedlichsten
Einsatz- und Anwendungsbereiche.
Langjahrige Erfahrung im Maschi-
nenbau und unsere umfassenden
Bearbeitungs- und Fertigungsmog-
lichkeiten sichern unseren Kunden
auBerste Wirtschaftlichkeit und
hochste Qualitat in der Erstellung
Ihrer Maschinen und Anlagen.

BEISPIELE FUR ABGESCHLOSSENE
AUFGABENSTELLUNGEN:

= Vollautomatische Anlagen zur
Herstellung und Bedruckung von
Papierbeuteln und -taschen

= Maschinenfiir die Herstellung von
Reifen-Karkassanlagen fur Pkw-
und Lkw-Reifen
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INNOVATIVE LOSUNGEN,
HANDWERKLICHES

KONNEN UND NEUESTE
FERTIGUNGSTECHNIKEN

= Maschinenfiir die Herstellung von

Flach- und Zahnriemen

= Selbstfahrende Bohrwagen fiir den

Einsatz Unter- und Ubertage

= Transport- und Forderanlagen fiir

die Porenbeton- und Faserzement-
Industrie

= Bordelmaschinen zur Herstellung

von Plastikbechern



> SONDERMASCHINENBAU

SONDERMASCHINENBAU
MIT KONSTRUKTION

Nach Ihren Anforderungen bzw.nach ~ BEISPIELE FUR ABGESCHLOSSENE AUFGABENSTELLUNGEN:
Pflichtenheft konstruieren und er-
stellen wir unter Einsatz modernster = Fertigungsanlagen zur Herstellung = Vollautomatische Anlagen zur
Steuerungstechnik Sondermaschi- von Beton-Sandwichplatten Prifung des Materialgefliges von

nen zur Rationalisierung in Produk- . Stahlrohren mittels Ultraschall
. = Vollautomatische Verpackungs-
tionsprozessen, Anlagen der Ver- N . . . -
. anlage fiir Dachsteine = Automatische Aufrichtstation fiir
packungstechnik, Transportanlagen

. . . . LKW-Sei il
undfirviele andere Einsatzbereiche. = Vollautomatische Bandanlagen seitenteile

Gerne informieren wie Sie lber un- mit mehreren Klimazonen fiirdie = Ring-Entzunderungsanlage fiir die
sere Vorerfahrungen und Schwer- Vor- und Aufbereitung von Kunst- Entzunderung runder Schmiede-
punkte in diesem Geschaftsbereich. stoffgranulat teile

= Vollautomatische Separationsan-
lage fiir Guss-Rohteile von Brems-
und Kupplungsgehausen

EINSATZ MODERNSTER

TECHNOLOGIEN UND BAUTEILE
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> VORRICHTUNGSBAU

PRAZISION
IM DETAIL

In der Konstruktion und der Erstel-  fiir eine rationelle und qualitativein- BEISPIELE FUR ABGESCHLOSSENE
lung anspruchsvollerVorrichtungen  wandfreie Produktion. AUFGABENSTELLUNGEN:
und Betriebsmittel fiir ganz unter-
schiedliche Einsatzbereiche verfii- In unseren Vorrichtungen und Be- = Schweillvorrichtungen fur die
gen wir Uber bereits langjahrige  triebsmitteln kommen ausschlieR- Erntemaschinenherstellung in
Erfahrung. lich Bau- und Normteile hochster der landwirtschaftlichen Industrie
Quialitat zum Einsatz. Wir garantie-
Unser Leistungsspektrum umfasst  ren Funktionalitat und Langlebigkeit
die Herstellung von Schweif3-, Mon- unserer Vorrichtungen auch unter
tage-,Spann- und Priifvorrichtungen  schwierigsten Einsatzbedingungen.

= Montagevorrichtungen fiir die un-
terschiedlichsten Anwendungs-
falle

= Hubtische fiir die unterschiedlichs-
ten Anwendungsfalle

= Vorrichtungen fiir die Werkstiick-
spannung zur spanabhebenden
Bearbeitung

= Prifvorrichtungen fiir die maR-
liche Priifung von SchweiRteilen
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> KONSTRUKTION

In unserer Abteilung mechanische  Gerne sprechen wir mit lhnen tber
Konstruktion arbeiten erfahrene  Aufgabenstellungen in lhrem Un-
Konstrukteure mit modernen 2D- ternehmen und begleiten Sie von
und 3D-CAD-Systemen.Wirsind auf  der Erstellung einer technischen
dem neuesten Stand der Technikund ~ Konzeption und der Wirtschaftlich-
erstellen Konstruktionen in allen  keitsprifung an.

marktgangigen Dateiformaten. Hier

z.B. Solid Works, Inventor und Catia.

Qualifiziert unterstitzen wir Sie in
Planung, Konzeption, Konstruktion Wl R B E G I_ E |TE N S | E:
und Umsetzung lhrer Projekte. Un-
sere Tatigkeitsschwerpunkte sind die
Konstruktion von Sondermaschinen, VO N D E R P LAN U N G
von komplexen Vorrichtungen und
Betriebsmitteln im Bereich der Ratio-

nalisierungstechnik. B | S Z U R U M S ETZ U N G
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> KARRIERE

Wir bieten unseren Mitarbeitern anspruchsvolle Aufga-
benstellungen in einem modernen Arbeitsumfeld mit
vielfaltigen, beruflichen Entwicklungsmoglichkeiten.
Individuelle Neigungen und Fahigkeiten unserer Mitar-
beiter fordern wir gezielt durch innerbetriebliche oder
auch externe Schulungs- und Weiterbildungsangebote.
Speziell haben wir uns der qualitativ hochwertigen Aus-

> ZERSPANUNGSMECHANIKER M/W

> KONSTRUKTIONSMECHANIKER M/W
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bildung verschrieben. Wir stellen uns der Verantwortung
und legen grofRten Wert auf die Vermittlung umfang-
reichen Fachwissens mit dem Ziel eines erfolgreichen
Abschlusses der angestrebten Berufsausbildung. Lass
Dich von uns als TOP Ausbildungsbetrieb ausbilden und
werde eins mit der Maschine!

> ELEKTRONIKER M/W




> MASCHINENPARK

FUR JEDE ANFORDERUNG
DIE PASSENDE MASCHINE

Eueneuus=
=Tiltenta 7=

ZAYER KCU 9000
FAHRSTANDERMASCHINE

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse
9.000x1.500x2.500 mm

= Rundtisch 1.864 mm x4.364mm
Belastung >10t

AGMA BDO 3223
PORTALFRASMASCHINE

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse
3.200x2.100x1.400 mm

= Portaldurchlass 2.300mm

= Tisch 3.000x2.000/10 t

AGMA VMC115
BEARBEITUNGSZENTRUM

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse
1100 x 550 x 550 mm

MTE K25

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse
2.500x800x800 mm

B HEDELIUS —
= Tiltenta /=] / .

MICROMILL CHALLENGER HBM4
CNC BOHRWERK

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse

2.200x1.600x1.600 mm

= W550mm

HEDELIUS RS 100 KL 5-ACHS
SIMULTANBEARBEITUNG IM
PENDELBETRIEB

= Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse

1000/2550x1000/700x 770 mm

= Pendelbetrieb ¢ 1000/2550x1000 mm
= Aufspannflache Festtisch 3100x1000 mm
= Aufspannflache Schwenk-Rundtisch @

1000x800mm

HEDELIUS RS-505 K18: 5-ACHS-
SIMULTANBEARBEITUNG IM
PENDELBETRIEB

= Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse

1250/420x510/315x480 mm

= Pendelbetrieb 700x510mm / @ 420
= Aufspannflache Festtisch 1420 x510 mm

Informationen zu unserem kompletten Maschinenpark finden Sie auf
unserer Website www.wendt-maschinenbau.de

KAOMING KMC 628M PORTAL-
FRASMASCHINE

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse

6.230x3.450x1.400mm

= Portaldurchlass 2.800 mm

HEDELIUS T7-4200: 5-ACHS
SIMULTANBEARBEITUNG IM
PENDELBETRIEB

= Verfahrwege X-, Y-, Z-Achse

4200/3630x750x695/800 mm

= Schwenkbereich -5—-+98°/-98° -+ 98°
= Pendelbetrieb 2x1800 mm
= Aufspannfldche Festtisch 4600x750 mm

HEDELIUS BC100-2500:
3-ACHS-SCHWERZERSPANUNG
IM PENDELBETRIEB

= Verfahrwege X-, Y-, Z- Achse

2500x1000x770 mm

= Pendelbetrieb 2x950x1000 mm
= Aufspannflache Festtisch 3220 x1000 mm
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WENDT MASCHINENBAU

Wendt Maschinenbau GmbH & Co. KG
Oeseder StralRe 1

49124 Georgsmarienhutte

Tel. 0049 (0) 5401.86 05-0

Fax 0049 (0) 5401.86 05-11
info@wendt-maschinenbau.de
www.wendt-maschinenbau.de




